RUCNY LASEROVY ZVARACI ZDROJ

HEROILASER 1 -WELDER

Rucny laserovy zvaraci zdroj i-WELDER zdruzuje najmodernejsiu
technolégiu a vykon do kompaktného zariadenia. Vyhodou
laserového zvérania je najma rychlost, stabilita procesu a
minimalne deformacie materidlu. Vdaka jednoduchosti pouzitia, —
vysokej rychlosti a kvality zvarania méze lahko nahradit tradi¢né @
oblukové zvaranie metdédou TIG. Zvarajte az 10 krat rychlejsie a

efektivnejsie!

i-WELDER je predstavitelom najnovsej generacie vlaknového lasera ¢ -WELDER w20
so $pickovym zdrojom od spolo¢nosti Maxphotonics. Opticky

systém zabezpecuje stabilny vykon a vysoku kvalitu laserového E

zvazku.

Laserovd zvéracka i-WELDER je vybavend modernou rucnou
laserovou zvéracou hlavou s oscildciou. Patentovany systém
zvaracej hlavy automaticky meni Sirku a smerovanie laserového

lu¢a, aby korigovala nepresnosti zvaraného materidlu. Vdaka '
vysokokvalitnej optike a chladeniu inertnym plynom umoziuje
vytvéranie kvalitnych a pohladovych zvarov rychlostou az 60 mm/s.

Laserové zvaranie je vysoko efektivne, kvalitné, energeticky =7
Usporné a Setrné k zivotnému prostrediu. Zvarat je mozné bez ;_@
pridavného drétu, ako aj s pridavnym materidlom po pripojeni

podavaca drétu, ktory je sucastou dodavky. 10 x rychlejsie

Menej
deformacii

LASEROVE ZVARANIE - RYCHLE, EFEKTIVNE A KAVLITNE

r

1. Jednoduché obsluha, menu v slovenskom jazykua 6. Kompaktné rozmery a nizka hmotnost.

rychle osvojenie si zvarania po kratkom 3koleni. 7. Technoldgia vhodna pre zvaranie ocele, nereze,
2. Vysoka kvalita a rychlost zvérania. titanu, niklu, cinu, medi, hlinika a inych kovov ako
3. Dekorativne spoje s minimalnou teplom aj ich zliatin.

ovplyvnenou zénou. 8. Moznost zvdarania aj dvoch odlisnych kovovych
4. Lahkd a flexibilnd laserova zvaracia hlava s materialov.

oscilaciou.

5. Integrovana vodna chladiaca jednotka.
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i -WELDER RUCNY LASEROVY ZVARACI ZDROJ

LASEROVA HLAVA S OSCILACIOU A

Samostatne vyvinuty systém laserovej
hlavy s oscildciou. Moznost nastavenia
Sirky svetelného bodu, ulah¢uje pracu a
umoznuje pouzitie vacsej tolerancie pri
dieloch vstupujucich do vyroby.

Ergonomicky dizajn

Viacero typov hubic
Spust

Pripojenie ochranného plynu

TECHNICKE PARAMETRE

PARAMETER HODNOTA

Vykon lasera 2000 W

VInové dizka laserového Ziarenia 1070 NM

Dizka vldkna 10 m ($tandard); 15 m (max)
Pracovny méd kontinualny, modularny
Hrubka zvarencov 0.5-5mm

Podavac drétu ano

Napajacie napatie 220V

Rozmery 389x711x457

Hmotnost 150 kg

APLIKACIE

So zvarovymi spojmi a bodovymi zvarmi vytvédranymi laserom je mozné sa stretnut kdekolvek. Pomocou lasera
je mozné velmi rychlo vytvorit kvalitné bodové zvary s priemerom jedného milimetra ale aj metre dlhé zvary
vytvorené hibkovym zvéranim. Pritom vznikaju pri minimalnej deformécii velmi Uzke geometrie $vov s velkym
pomerom hibky a 3irky. Lasery zvéraju tak materialy s vysokou teplotou tavenia, ako aj s vysokou tepelnou
vodivostou. Z dovodu malej tvorby taveniny a kratkej doby tavenia, ktoru je mozné ovladat, umozriuju spdjanie
aj tazko zvaritelnych materiélov.
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