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Powermax125®

Profesionalni plazmovy systém pro rucni
rezani a drazkovani materialu o tloustce
38 mm a strojni propalovani materialu

o tloustce 256 mm.

Standardni typy horaku Duramax

Vykon Tloustka Rezna rychlost (vice volitelnych moznosti hofaku viz www.hypertherm.com)
Rezani

Doporuceno 38 mm 457 mm/min.
44 mm 250 mm/min.

E;ls::] Alni Fezin) 57 mm 125 mm/min, Ruéni hoiak 85°

Propaleni* 25 mm

* Jmenovité hodnoty propaleni pfi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim vysky hofaku

Vykon Rychlost odstraiovani kovu Profil drazky*
Drazkovani
Typické drazkovani 12,52 kg/h HI. 4,3 mm-79 mm x $ 6,1 mm-9,9 mm

Ruéni horak 15°

* Aktudlni profil drazky se méni podle Ghlu horaku, roztazeni oblouku a techniky

Maximalni produktivita

Pracovni operace probéhnou rychleji diky fezné rychlosti, ktera je
u uhlikové oceli o tloustce 12 mm 5krat vy$si nez s autogenem.

Mini strojni horak 180°

Vynikajici kvalita fezu a drazkovani uspoti ¢as pfi brouseni
a pripravé hran.

Maximalizuje se ¢as fezani pfi dovoleném 100% zatiZeni.

Nizké provozni néklady

Prodlouzenim doby Zivotnosti spottebnich dili se naklady snizi
az ¢tyfnasobné v porovnani s jinymi systémy s timto pracovnim
rozsahem proudové hodnoty.

Dlouhy strojni horak 180°

Funkce detekce konce Zivotnosti elektrod chrani hofak a obrobek
pred poskozenim zptsobenym automatickym prerusenim napajeni
hotaku ve chvili, kdy elektroda dosahne konce své Zivotnosti.

Snadné pouZiti pfi fezani a draZkovani Relativni fezny vjkon u nelegovand (uhlkové) oceli

Neni nutno ménit tlak vzduchu. Technologie Smart Sense™ zajistuje

trvale spravné nastaveni. A o i ez 50 % B Povermaxios
ey T , , . Y rychlejsi pro 12 mm

Umoznuje provadét rizné typy praci pomoci multifunkéniho, snadno .

obsluhovatelného hoiaku. Autogen

Horaky Duramax™ Hyamp jsou navrzeny tak, aby odolaly tézkym
narazim a vysokym teplotam.

Technologie SpringStart™ zajistuje stabilni spousténi a vyssi
spolehlivost horaku.

Rezn rychlost

12 mm 25 mm 38 mm

Maximalni doba provozuschopnosti pfi nizké udrzbé.
Tloustka



Technicke ddaje
Vstupni napéti

Vstupni proud pfi 21,9 kW

Vystupni proud

Jmenovité vystupni napéti

Dovolené zatiZeni pri 40 °C

Svorkové napéti (napéti naprazdno)

Rozmeéry s rukojetmi

Hmotnost s horakem 7,6 m

Zdroj plynu

Doporucené pritocné mnoZstviltlak

plynu na pfivodu

Délka privodniho napajeciho kabelu X

Typ napéjeciho zdroje

Pozadavek na motorovy pohon

Certifikace

400V, 3 faze, 50/60 Hz

400V, 3 faze, 36 A

30-125A

175V DC

100 % pi 125 A, 400V, 3 faze

305V DC

hloubka 592 mm; §itka 274 mm; vyska 508 mm
489 kg

Cisty, suchy, bezolejovy vzduch nebo dusik

Rezani: 260 I/min. pfi 5,9 baru
Drézkovani: 212 |/min. pfi 4,1 baru

Invertor - bipolarni tranzistor (IGBT)
40 kW pro piny vykon 125 A

Certifikace CE, C-Tick, CU/GOST, ukrajinské a srbska - pro pouZiti v Evropé,
Australii, Bélorusku, Kazachstanu, Rusku, Srbsku, na Ukrajing a v dalSich
zemich, kde jsou akceptovany.

Na napéjeci zdroje se vztahuje 3leta zdruka a na hofaky 1letd zaruka

Informace pro objedndni
Déle v dokumentu najdete standardni konfigurace systémi zahrnujici napajeci zdroj, hofak a pracovni kabel. Prehled dalSich strojnich konfiguraci je uveden na naSich webovych strankach.

o L Dlouhy strojni
il L UL Diouhy strojni hoFak 180° horik 180°
85 85°a 15 TS
a ruéni horak 85
76 m 15,2 m 76 m 152 m 76m 15,2 m 15,2 m/76 m
bez se bez se hez se
zavésného zavésnym | zavésného S zavésnym | zavésného S zZavésnym
panelu panelem panelu 1/0 panelem panelu 1/0 panelem
dalkového dalkového | dalkového kabely dalkového | dalkového kabely dalkového
Napajeci zdroje ovladani ovladani ovladani | (bezpanelu) | ovlddani oviddani | (bez panelu) ovladani
Napdjeci zdroj s portem | goocoe | gggsy7 | 059528 | 059572 | 059530 059531 059529
CPC a délicem napéti
Napajeci zdroj s portem
CPC, d&licem napéti 059532 059534 059533 059535
a sériovym portem




Lakaznickeé konfigurace (vyberte napjeci zdroj, sadu spotrebnich dili hofaku, pracovni kabel a dalsi kemponenty)
VoliteIné napéjeci zdroje

Napajeci zdroj Napajeci zdroj

s portem GPC a délicem napéti s portem CPC, délicem napéti a sériovym portem
400V CE 059486 059487

Moznosti - startovaci sada spotfebni dili

Strojni

Strojni s ohmickou krytkou horaku
'Sada \ 428099 \ 428100 \ 428101

Moznosti hordku

Délka kabelu 85° 15° 180° Mini 180° 45° 90° 180° 06m,45° | 06m,90° | 12m45° | 12m,90°
45m 059519 059514

76m 059492 059495 058520 058515 059564 058565 059566 058562 059563 059567 059568
10,7 m 059521 059516

152m 059493 059496 059522 059517 059579 059580 059581 059582
228m 059494 059497 059523

' K dispozici v 1. vrtl. 2014,

MozZnosti kabelu

| I | Ridici kabely
CNC, plochy CNC, plochy CNC, D-Sub RS-485 RS-485
Zavésny panel konektor, konektor, bez konektor, sér. rozhrani, bez |  sér. rozhrani,
Délka kabelu Rucnisvorka | Svorkave tvaru G |  Kabelové oko | dalkového oviddani|  délené napéti | déleného napéti | délené napéti konektoru D-sub
76m 223292 223298 223295 128650 228350 023206 223048 223236 223239
152 m 223293 223299 223296 128651 228351 023279 123896 223231 223240
22,8 m 223294 223300 223291 128652

Spotebni dily hordku

Trysky a elektrody jsou dodavany v riizném mnoZstvi. Potfebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce.

Ochranna krytka/
Typ spotiebniho dilu |Typ hofaku Proudova intenzita deflektor Krytka horaku Vifivy krouzek Elektroda
3 45 420158 o
Esrz:li‘l:s dotykem | p o 65 420169 220977 220997 220971
125 220975 420000
45 420158
420168
Strojni Strojni 65 420169 220977 nebo 420156 220997 220971
125/105 220975 220976
Ruéni 420159
FineCut® 45 420151 420152 220977 neho 420156 220971
Strojni 220997
Rugni
Drazkovani Sl 30-125 420001 420112 220971 220997 220971
rojni

? Ohmicka krytka hofaku



Doporucend origindlni prisluSenstvi Hypertherm
= Rukavice na plazmové fezani Hypertherm, 127169
= Sestava kruhové sady Powermax125, 229467
= Portalové fezaci zafizeni Powermax125, sada, 229570
= Systémovy ochranny obal proti prachu, 127360
= Souprava pro filtraci vzduchu s krytem, 228890
= Nahradni filtra¢ni vlozka do vzduchového filtru, 011092
= Kryt privodu horaku, ¢erny, 024877

KoZeny névlek hoféku

1S0 9001:2008

Péce o zivotni prostiedi je zakladni hodnotou spole¢nosti Hypertherm.

Nase vyrobky Powermax jsou konstruovany tak, aby spliiovaly

a piekradovaly pozadavky globalnich pfedpisti o Zivotnim prostiedi véetné

Smérnice o omezeni pouZivani nékterych nebezpeénych latek (RoHS). Glgzener

‘ uts

Hypertherm, Powermax, Smart Sense, Duramax a SpringStart jsou ochranné
znamky spole¢nosti Hypertherm Inc. a mohou byt registrovany ve Spojenych
statech a/nebo jinych zemich. V8echny ostatni ochranné znamky jsou majetkem
prislugnych vlastnik.

© 10/2013 Hypertherm Inc., O. revize
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Cut with confidence*

Systémovy ochranny obal proti prachu

VAW

WELDING

Sada na kolech

Sada pro filtrovni vzduchu

VAW wOi0id, s.r.o.
Hlavna 3

038 52 Sucany

Tel.: 043/400 34 30

Fax: 043/400 34 31
http://www.vaw.sk
e-mail: welding@vaw.sk



