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Powermax105°®

Profesionalni plazmovy systém pro rucni
rezani a drazkovani materialu o tloustce
32 mm a mechanizované propalovani
materialu o tloustce 22 mm.

Vikon Tloustka Reznd rychlost Standardni typy horéku Duramax
Rezani (vice volitelnych moznosti hofaku viz www.hypertherm.com)
Doporuceno 32 mm 500 mm/min.
38 mm 250 mm/min.
Déleni (manudlni fezani) 50 mm 125 mm/min.
Propaleni* 22 mm _
* Jmenovité hodnoty propaleni pri ruénim pouiti nebo s automatickym fizenim vysky horéku ¥ 4 Ruéni horak 75°

Vykon Rychlost odstraiiovani kovu Profil drazky
Dréazkovani v
Typické drazkovani 9,8 kg za hodinu HI 6,4 mmx S 74 mm
Maximélni produktivita Ruéni horak 15°

= Pracovni operace probéhnou rychleji diky fezné rychlosti, ktera je
u uhlikové oceli o tloustce 12 mm tikrat vy$8i nez s autogenem.

= Vynikajici kvalita fezu a drazkovani uspofi ¢as pfi brouseni
a pfipravé hran. d
Nizké provozni néklady Mini strojni hofak 180°
= Snizeni nakladd diky dlouhé Zivotnosti spotiebnich dil(i a delsi
provozuschopnosti.

= Funkce detekce konce Zivotnosti elektrody chrani hofak a obrobek S e———————d
pred poskozenim zplsobenym automatickym prerusenim napajeni G-__
hotaku ve chvili, kdy elektroda dosahne konce své Zivotnosti.
Snadné pouZiti pfi fezani a drazkovéni

= Neni nutno ménit tlak vzduchu. Technologie Smart Sense™ zajistuje
trvale spravné nastaveni.

Dlouhy strojni horak 180°

= Patentovana ochranna krytka snizuje hromadéni otfepl a pfi plném

vykonu umoziuje presnéjsi Fezani s dotykem hotaku. Relativni fezny vykon u uhlikové oceli

= Umoziiuje provadét rizné typy praci pomoci multifunkéniho horaku
se snadnou obsluhou. A 0380 % rychlejsi pri 12 mm . EnaEiEds
Je zkonstruovdn a testovén tak, ahy obstél v nejtéZSich podminkdch B Autogen

= Horaky Duramax™ jsou navrzeny tak, aby odolaly tézkym naraziim
a vysokym teplotam.

= Technologie SpringStart™ zajistuje stabilni spousténi a vyssi
spolehlivost horaku.

= Maximalni doba provozuschopnosti pfi nizké udrzbé.

Reznd rychlost

12 mm 20 mm 32 mm

TlouStka



Technické tidaje

Vstupni napéti 230-400V, 3 faze, 50/60 Hz

400V, 3 faze, 50/60 Hz

Vykon kW 16,8 kW

Vstupni proud pfi 16,8 kW 230/400 V, 3 faze, 50/29 A

Vystupni proud 30-105A

Jmenovité vystupni napéti 160V DC

[T CL 2T TR G GO 230-400 V70 % pri 105 A, 230 V, 3 faze
80 % pri 105 A, 400 V, 3 faze
100 % pii 94 A, 400V, 3 faze
100 % pii 88 A, 230V, 3 faze

400V 80 % pri 105 A, 400 V, 3 faze
100 % pri 94 A, 400V, 3 faze

Svorkove napéti (napéti naprazdno) EAIETINEEEARIY

400V 292V DC

Rozméry s rukojetmi HI 592 mm:; § 274 mm; V 508 mm

Hmotnost s horakem 7,6 m 45 kg (230-400 V)

41 kg (400 V)

Zdroj plynu Cisty, suchy, bezolejovy vzduch nebo dusik

Doporucené priitocné mnozstuiltlak® LE= L AATIN N E R

plynu na piivodu Drézkovéni: 227 I/min. pi 4,8 baru

Délka privodniho napajeciho kabelu ER

Typ napajeciho zdroje Invertor - bipoldrni tranzistor (IGBT)

Pozadavek na motorovy pohon 30 kW pro piny vykon 105 A

Certifikace Certifikace CE, C-Tick, CU/GOST, ukrajinska a srbska - pro pouZiti v Evropé,

Austrélii, B&lorusku, Kazachsténu, Rusku, Srbsku, na Ukrajiné a v dalSich zemich,
kde jsou akceptovany.

Zaruka Na napajeci zdroje se vztahuje 3leta zaruka a na hotaky 1leta zaruka.

[nformace pro objedndni
Déle v dokumentu najdete standardni konfigurace systémii zahrnuijici napjeci zdroj, hofak a pracovni kabel. Prehled dalSich mechanizovanych konfiguraci je uveden na naSich webovych stréankéch.

Ruini hofik Dlouhy strojni
Ruéni horak 75° o im0 Dlouhy strojni hofak 180° hofak 180° a
75°a 15 g
ruéni horak 75
76 m 152 m 76 m 152 m 76 m 152 m 76 m
se bez se bez se
zavésnym | zavésného zavésnym | zavésného zavésnym
bez panelem panelu s panelem panelu s panelem
Konfigurace zavésného panelu dalkového | dalkového | /0 kabely | dalkového | dalkového | 1/0 kabely dalkového
Napajeci zdroje napéti dalkového ovladani ovladani | ovlddani | (bezpanelu) | ovladani | ovlddani | (bez panelu) ovladani

230-400V | 059394 | 059395

Standardni napajeci zdroj
400V 059414 | 059415

Napéieci zdroj s portem | 230-400V | 059396 | 059397 | 059402 | 059403 | 059398 | 059400 059399 | 059401 059404
CPC a délicem napéti 400V 059416 | 059417 | 059422 | 059423 | 059418 | 059420 059419 | 059421 059424
Napéjeci zdroj s portem | 230-400V 059406 059407

CPC, délicem napéti
a sériovjm portem 4oov 059426 059427




Lakaznickeé konfigurace (vyberte napajeci zdroj, sadu spotrebnich dili hofaku, pracovni kabel a dalsi kemponenty)
\iolitelné napdjeci zdroje

Napajeci zdroj

Napajeci zdroj s portem CPC, délicem napéti
Standardni napajeci zdroj s portem CPC a délicem napéti a sériovym portem
230-400V CE 059390 059391 059392
400V CE 059410 059411 059412

MoZnost - startovaci sada spotfebnich dili
Strojni

Strojni s ohmickou krytkou horaku
Sada 228849 228848 228969

MozZnosti hordku

Délka kabelu 75° 15° 180° Mini 180° 45° 90° 180°
45m 059476 059481

76m 059473 059470 059477 059482 059464 059465 059466
10,7 m 059478 059483

152 m 059474 059471 059479 059484

228m 059475 059472 059480

MozZnosti kabelu

| Pracovni kabely | Ridici kabely
Zavésny panel CNC, CNC, CNC, Sér. rozhrani
dalkového plochy konektor, | plochy konektor, | D-Sub konektor, | RS-485, bez Sér. rozhrani
Délka kabelu Ruéni svorka | Svorka ve tvaru C | Kabelové oko ovladani délené napéti | bez déleného napéti| délené napéti konektoru RS-485, D-sub
76m 223254 223281 223284 128650 228350 023206 223048 223236 223239
152 m 223255 223288 223285 128651 228351 023219 123896 223231 223240
228 m 223256 223289 223286 128652

Spotfebni dily horaku

Trysky a elektrody jsou dodavany v riizném mnoZstvi. Potfebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce.

Ochranna
Typ spotiebniho dilu | Typ horaku Proudova intenzita Tryska krytka/deflektor Krytka horaku ‘ Elektroda ‘ Vifivy krouzek
45 220941
Rezani 65 220819 220818
Rezdnis dotykem | p o 220854 220842 220994
horaku 85 220816
105 220990 220992
45 220941
65 220819 220817 nebo 220955'
Mechanizované Strojni 220854 nebo 220953 220842 220994
85 220816
105 220990 220993 neho 220955'
Ruéni 220931 220947
FineCut® 45 220930 220854 nebo 220953 220842
Strojni 220948 220994
Ruéni
Dréazkovani Sl 30-105 220991 220798 220854 220842 220994
Tojni

" Deflektor pro nestinéné fezani
% Ohmicka krytka hofaku



Doporucené originalni pfislusenstvi Hypertherm

Kukla Hyamp™

Prémiova kukla s automatickym

stmivanim 8-12, s velkym prizorem o
ploge 5 100 mm? pro fezani, svarovani

a drazkovani. Obsahuje prihledné
bezpecnostni kryty, vak a nalepky.
ANSI 787.1, CSA Z94.3, CE.

017031

Sada pro filtrovani vzduchu

Sada pfipravena k instalaci s
1mikrometrovym filtrem a lapacem
vlhkosti s automatickym vypous$ténim
chrani pred znegisténym vzduchem.

228890 Filtr a kryt pro
Powermax105/125

011092 Nahradni filtracni vlozka do
vzduchového filtru

101215 Kryt pouze pro
Powermax105/125

ISO 9001:2008

KoZeny ndvlek hofku
K dispozici v ¢astech po 7,6 m.

Tento doplnék poskytuje dodate¢nou

ochranu pfivodim horaku proti
propaleni a abrazi.

024548 Hneda kize

024877 Cerna kize s logem
Hypertherm

Protiprachoveé kryty systému

Vyrabéji se z nehoflavého
polyvinylchloridu. Protiprachovy kryt
bude vas systém Powermax chranit po
dlouhé roky.

127360 Kryt, Powermax105

Péce o Zivotni prostiedi je zakladni hodnotou spole¢nosti Hypertherm. Nase vyrobky Greener
Powermax jsou konstruovany tak, aby spliiovaly a prekracovaly pozadavky /‘ uts
globalnich piedpisti o Zivotnim prostiedi véetné Smérnice o omezeni pouZivani

né&kterych nebezpe¢nych latek (RoHS).

Hypertherm, Powermax, Smart Sense, Hyamp, Duramax a SpringStart jsou ochranné
znamky spole¢nosti Hypertherm Inc. a mohou byt registrovany ve Spojenych
statech a/nebo jinych zemich. V8echny ostatni ochranné znamky jsou majetkem

prislugnych vlastnika.
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Cut with confidence®

Sady - portdlové fezaci zarizeni

Kompletni predem sestavené sady pro
zvy$eni pohyblivosti nebo montaz na
portalovém fezacim zafizeni.

229467 Sada kolecek
Powermax105/125

229570 Sada portalového fezaciho
zafizeni Powermax105/125

Rukavice Hyamp pro fezéni a dréZkovani

Izolované, pro silny provoz.
Zaruvzdorna kozi kiize a semis.
Vycpana mista pro ochranu proti
teploté a opotiebeni.

017025 Stredni
017026 Velke

017027 Extra velke
017028 Exira extra velke

VAW wOoOoIoh, s.r.o.
Hlavna 3

038 52 Sucany

Tel.: 043/400 34 30
Fax: 043/400 34 31

VAw http://www.vaw.sk

WELDING e-mail welding@vaw.sk




