TYP 4660 - 4668
Vykon: 35 - 50 kVA pri 50% zatazeni

Bodové odporové zvaracie zariadenia s kyvnym
alebo linearnym pohybom ramena
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Bodové zvaracie stroje 35 - 50 kVA s vykyvnymi alebo linearnymi ramenami

TYP 4660 - 4661 - 4662 - 4663

Zvdéracie zdroje TECNA s navrhnuté pre splnenie aj tych najnarocnejsich poziadaviek, ktoré
su kladené na zariadenia pre bodové odporové zvaranie. Nova ergonomickd konstrukcia
zvaracieho zdroja ulahcuje operatorovi jeho ovladanie. Riadiaca jednotka je umiestnena v
prednej Casti, aby operator videl od¢itat zvaracie parametre pocas pracovného cyklu.

Charakteristika

+ Chrém-medené drziaky elektrdd pre vysoku pracovnu zataz a dlhd zivotnost s
moznostou priamej alebo Sikmej montaze elektrod.

Vodou chladeny transformator s vinutim zaliatym epoxidovou vrstvou.

Vodou chladené ramen4, drziaky elektréd a elektrody.

Epoxidova izolacia transformatorov.

Riadiaca jednotka TE 90 alebo TE 550.

USB port pre ukladanie dat (len pri jednotke TE 550).

Bezolejovy vzduchovy valec.

Vstavany ochranny filter stla¢eného vzduchu s manometrom a poloautomatickym
odstrariovanim vlhkosti.

Dvojstupriovy elektricky nozny spinac pre pouzitie v automatickom a ru¢nom
rezime umoznuje obsluhe vykonat priblizenie dvoch kusov a dovoluje zvarat iba ak
su zvérané materidly v sprdvnej pozicii.

Priprava pre pripojenie druhého nozného dvojstupriového spinaca pre priamu
volbu druhého zvéracieho programu. Tento doplnkovy elektricky nozny spina¢ méze
sluzit na nastavenie rozdielneho ¢asu a prudu pre rézne druhy zvarov na rovnakom
vyrobku.

Typy 4660 - 4661 - 4662 — 4663 (kyvné rameno)
- Ramena: vzdialenost 280 mm, nastavitelna dizka do 320 mm.
« Nastavitelny zdvih elektréd pre maximalne zrychlenie prace.

Typy 4665 - 4666 (linearny pohyb ramena)
« Ramena: vzdialenost 280 mm, dizka 400 mm.
« Valec s dvojitym zdvihom s ru¢nym ovladanim.

Typy 4667 - 4668 (linearny pohyb ramena)

« Ramena: vzdialenost 280 mm, dizka 500 mm.

« Valec s pochromovanym piestom pre vysoky vykon a dlhu zivotnost.

« Valec s dvojitym zdvihom s ru¢nym ovladanim.

« Tento doplnkovy elektricky nozny spina¢ méze slizit na nastavenie rozdielneho casu
a prudu pre rézne druhy zvarov na rovnakom vyrobku.




Dizka ramien je nastavitelna podla
potreby v rozsahu 320 mm.

A C
A - maximalna vzdialenost ramien; B - stredna vzdialenost ramien C - minimalna vzdialenost ramien
1 2
Obsluha pneumatiky
" 1. Nastavenie rychlosti zovretia
Polozka 4638: Zostava pre nastavenie 2, Nastaven!e rYFhIOSt' roztv9ren|a
va¢sej vzdialenosti: :ramien, ktora je 3. Nastavenie pritlaku elektrod
dostupnd pre zariadenia 4660, 4661, 4. Manometer . ) . o
4662, 4663, 4667 a 4668. 5. USB port (polozka 4639 je dostupna iba pri jednotke TE 550)
} L=280 .
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TECHNICKE PARAMETRE

Technické udaje 4660 4661 4662 4663 4665 4666 4667 4668
Model s kyvnym ramenom . . . .
Model s linedrnym pohybom ramena . . . .
Nastavitelhd dizka ramien . . . .
Viykon pri 50% zatazeni kVA 35 35 50 50 35 50 35 50
Maximalny zvéraci vykon kVA 75 62 104 82 67 84 64 82
Sekundarne napatie na prazdno Vv 54-4 54-4 6,1 6,1 5/4-4 6,1 54-4 6,1
Max. skratovy prud kA 17,5 14 21 16,5 15,5 17 14,5 16,5
Tepelny prud pri 100% ED kA 4,5 4,5 57 57 4,5 57 4,5 57
Prikon V* 400 400 400 400 400 400 400 400
Hz* 50 50 50 50 50 50 50 50
Istenie s oneskorenim A 63 63 100 100 63 100 63 100
Prierez kabla; L=30 m mm? 16 16 35 35 16 35 16 35
Trieda izolacie F F F F F F F F
Stlaceny vzduch bar** 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Spotreba vzduchu / 1000 bodov N/m3 6,2-4,8 6,2-4,5 6,2-4,8 6,5-4,5 5,4-1,7 5,4-1,7 54-1,7 5,4-1,7
Minimalna dizka ramien mm 280 480 280 480 400 400 500 500
Maximalny pritlak elektréd daN 425 260 425 260 470 470 300 300
Zdvih elektrod mm 5-50 5-75 5-50 5-75 5-80 5-80 5-80 5-80
Minimalna dizka ramien mm 600 800 600 800 - - - -
Maximalny pritlak elektréd daN 210 160 210 160 - - - -
Zdvih elektrod mm 5-95 5-120 5-95 5-120 - - - -
Skra.tovy prud pri max. dlzke KA 12,9 10,9 143 12,2 i ) i i
ramien
Maximalny skratovy prud kA 11 1 12,6 12,6 - - 10 12,1
Min. vzdialenost (4638) mm 195 195 195 195 - - 170 170
Max. vzdialenost (4638) mm 500 500 500 500 - - 500 500
Vodné chladenie I/min 4 4 4 4 4 4 4 4
Minimalny tlak vody bar** 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Prevadzkova hlu¢nost dB(A) <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70
Podmienky merania:
pracovny zdvih (m) 20 20 20 20 20 20 20 20
zvaraci €as (cykly) 14 21 15 24 17 23 20 24
zvaraci prud (kA) 13,1 10,5 16 12,4 11,6 12,7 10,9 12,4
rychlost (zvar / min.) 15 15 15 15 15 15 15 15
Cistd hmotnost kg 218 223 228 233 220 225 220 225
Priemer ramien mm 50 50 50 50 50 50 50 50
Priemer drziaku elektrod mm 25 25 25 25 25 25 25 25
Priemer kuzelovej elektrody mm 14,8 14,8 14,8 14,8 14,8 14,8 14,8 14,8

* Iné napétie a frekvencia na vyZziadanie.

** 1 kPa =bar x 100




Zariadenia s kyvnym ramenom
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Zariadenia s linearnym pohybom ramena
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Zariadenia s nastavovanim vzdialenosti ramien
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RIADIACE JEDNOTKY
Riadiaca jednotka TE 90 Mark I

TE 90 je mikroprocesorom riadena riadiaca jednotka
mechanickych a pneumatickych stacionarnych bodovych
odporovych zariadeni. Jednotka riadi ¢asovanie zvaracieho pridu
a velkost zvaracieho prudu.
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Hlavné technické charakteristiky riadiacej jednotky

Programovanie prostrednictvom 4 tlacidiel. -+ Riadenie prddu zmenou fazového uhla. « Dva prednastavené programy
zvaracieho prudu a casu spustané dvomi noznymi spina¢mi. « 10 parametrov programu. « Nastavenie nabehu pradu. -
Moznost kompenzacie ¢asu zvarania (predlZzovanie casu zvarania pokym sa nedosiahne 2 kA prudu). « Funkcia testovacich
cyklov umoznuje previest cyklus bez zvaracieho pradu. « Jednotka umoznuje cyklické opakovanie zvaracieho cyklu pri stalom
drZani spuste. - Nastavenie uhlu zopnutia v prvej periéde priudového pulzu pre riadenie symetrie odberu. « Pri mechanickych
bodovych zvarackach dojde k ukonceniu zvaracieho cyklu pri po uvolneni noznej paky « Pri mechanickych bodovych
zvarackach sa po uvolneni spuste cyklus dokonci.

Riadiaca jednotka TE 550 (Opcia 4637)
TE 550 + 50200 + 5097 (Opcia 4634)

TE 550 je mikroprocesorova riadiaca jednotka pre trojfazové
jednosmerné odporové zvaracie zariadenia. Riadiaca jednotka
ovlada zvaraci cyklus zdroja. Umoziuje nastavenie limitov pre
zvaracie prudy a prehliadanie nastavenych zvéracich parametrov,
predhrievania ¢i nabehu prudu. Po zvérani zobrazi jednotka
pouzity zvaraci program, polet zvarov od posledného vynulovania,
uhol vodivosti posledného zvaru, nastaveny zvaraci ¢as a hodnotu
prudu posledného zvaru.

Hlavné technické parametre a charakteristiky jedotky

Jednoduché programovanie pomocou 6-tich tla¢itok a podsvietenie digitalneho displeja. « Synchréonne ovladanie didd,
nastavenie fazového posunu pradu. « Moznost ulozenia 250 zvaracich programov, 2 z nich je mozné externe vyvolat. - Kazdy
program obsahuje 26 parametrov. Funkcie nabehu, pulzacie, predhrievania, dohrievania a nastavenie zvaracieho ¢asu v
polperiédach. - Zobrazenie nameraného prudu v kVA a uhlu vodivosti.« 2 rezimy prace: Standardny a rezim konstantného prudu.
» Limitacia zvaracieho prudu a uhlu vodivosti. « Funkcia dvojitého zdvihu. - Funkcia,krokovac” — kompenzacia programu pocas
zivotnosti elektréd. « Pocitadlo prevedenych zvarov. « Automaticky rezim a rezim jednotlivych zvarov. « Funkcia kompenzacie
prudu pri zvarani zoxidovaného materidlu. « Funkcia zvara/nezvara. - Nastavenie oneskorenia prvého zopnutia. - Ovladanie 4
elektroventiolov 24 V DC max. 5 W s vystupom chranenym proti skratu. - Automatickd detekcia napajania 50/60 Hz. « Prenos
dat cez sériové rozhranie pomocou portov RS5232 alebo RS485. « Vystup pre volitelny proporciondlny ventil s ovladanim
dvojitého tlaku. - Tla¢idlo volby dvojru¢ného alebo nozného ovladania. « MozZnost volby jazyku hlasenia: angli¢tina, nemcina,
francuzstina, taliancina, Spanielcina. - Moznost upgradovania firmwaru riadiacej jednotky.
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Parametre riadiacich jednotiek TE90 TE 550 50200, 50097
Ampérmeter - . .
Pocet parametrov 8 26 26
Pocet programov 2 250 250
Externe volitelné programy 2 2 2
Rozhranie RS232/RS485 - o o
Konstantny prud - . .
Zvaraci prud v polperiodach - . .
Kompenzacia opotrebovania elektrod - . .
Konstantna energia - - .
Kompenzacia zvaracieho prudu - . .
Kompenzacia minimalneho sek. napatia . . .
Pocitadlo zvarov - . .
Funkcia max. poctu zvarov - . .
Vystup pre dvojru¢né ovlddanie - . .
Ukoncenie cyklu / interlock - . .
Horné a dolné limity pradu - . .
Detekcia bodov mimo limitnych parametrov - . .

Legenda:
- Standard ° Volitelné - Nie je k dispozicii

VOLITELNE PRIiSLUSENSTVO

Polozka 70379: Pridavny nozny Polozka 4635 (4660-61-62-63),
ovladac pre volbu druhého programu. pridavny nozny ovladag, len s
jednotkou TE 550.

Polozka 4636 (4665-66-67-68),

(davny hosny ovladac | Polozka 50214: Sériové rozhranie
PI‘(Ij avrlly n%nSysc(J)v adac, fen s RS232 umoziuje priame prepojenie s
Jednotkou ’ tlaciarnou alebo pocitacom.
: Polozka 50209: Sériové rozhranie

RS485 pre prepojenie s jednotkou pre
riadenie zvarania.

PG
‘& Polozka 70320: Dvojru¢ny bezpecnostny
== ovladac na podstavci s nastavitelnou vyskou.
= Zaistuje bezpecnost prace pri zvarani. Pracuje
len s jednotou TE 550.
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