TYP 3321 -3328

Vykon: 16 - 38 - 6 kVA pri 50% zatazeni

Zavesné bodové odporové zvaracie klieste
s integrovanou riadiacou jednotkou

VAW WELDING, s.r.0.  Tel.: 043/400 34 30 - Web: www.vaw.sk « E-mail: welding@vaw.sk




ZAVESNE BODOVACIE KLIESTE S VYKONOM 16 - 38 kVA PRI 50% ZATAZENI

Tieto pneumaticky ovladané zavesné bodovacie klieste s integrovanou riadiacou jednotkou st uréené pre ndro¢né nasadenie vo vyrobnych
prevadzkach. Oproti konkurencii vynikaju predovietkym vysokym vykonom, kompaktnou velkostou a nizkou hmotnostou, ¢o umozriuje
zvarat aj komplikované diely na mensom pracovnom priestore. Vdaka tomu je s nimi mozné lahko manipulovat, ¢im je praca presnejsia,
jednoduchsia a produktivnejsia.

Hlavné prednosti radu 332X:

«  Vysokd produktivita, icelny design, kompaktné rozmery a vysoky zvaraci vykon.

«  Zabudovana riadiaca jednotka.

«  Vysoka elektrickd uc¢innost.

« Jednoduchd instalacia a priprava na pracu.

«  Zakrytovanie citlivych casti.

«  Zariadenie je pripravené na zavesenie na balancér. V mieste taziska sa nachddza uzatvorené lozisko, ktoré umoznuje lahko otacat
zariadenim okolo jeho pozdiZnej osy. Vdaka kombincii tohto loZiska a spravneho balancéru je mozné so zariadenim fahko manipulovat
v akejkolvek polohe. LozZisko je vybavené zarazkou otacania.

«  Vodou chladené drziaky elektréd, ramena, transformator a SCR stykac.

« Nastavitelna vzdialenost elektréd.

«  Moznost nastavenia dvojitého zdvihu pre dosiahnutie zvaraného miesta.

« Integrované tlacidlo nudzového vypnutia v zadnej ¢asti zariadenia.

«  Reguldciu stla¢eného vzduchu je mozné nastavit pritlak a rychlost zvarania.

«  Bezolejovy chromovany valec a piest dimenzovany pre vysoké zataZenie a dlhu zivotnost.

«  Moznost vyberu z dvoch typov riadiacich jednotiek.

«  Bezpecnostné dvoijité tlacidlo na rukovati zabranuje ndhodnému stlaceniu kliesti.

«  Rychla vymena napdjacich kdblov - nie je nutné rozoberat alebo otvarat zariadenie.

RIADIACE JEDNOTKY
Integrovana riadiaca jednotka TE 300

«  Dva plne nastavitelné zvaracie programy.

«  Funkcia pradu pred zvaranim (predprud), nabehu prudu a pulzécie pradu.

«  ReZim jednotlivych alebo automatickych zvarov.

«  Zamka s klu¢om proti neopradvnenému zdsahu do nastavenych parametrov. (na prianie - obj. ¢islo 3311)

Integrovana riadiaca jednotka TE 450

« 63 nastavitelnych zvaracich programov s priamym vyvolanim 2 z nich pomocou prepinaca na rukovati.
«  Zobrazenie zvaracieho pradu v kA a uhlu vodivosti.

«  Moznost nastavenia limitov zvaracieho pridu a uhla vodivosti.

«  Funkcia pradu pred zvaranim (predprud), nabehu prudu a pulzécie pradu.

«  Nastavenie ¢asu zvarania v polperiédach.

«  ReZim jednotlivych alebo automatickych zvarov.

«  Funkcia postupného automatického pridavania prudu pocas celej doby Zivotnosti elektrod.

«  Pocitadlo vykonanych zvarov.

«  Zamka s klu¢om proti neopradvnenému zdsahu do nastavenych parametrov. (na prianie - obj. ¢islo 3312)

TE 300 TE 450



Funkcia Popis funkcie TE 300 TE 450
SQUEEZE 1 Cas prestavenie na kratky zdvih 00-99 01-99
SQUEEZE Cas predstisku 01-99 01--99
PRE-WELD Cas predzvarania 00-60 00,0-99,5
PRE-POWER Predprud 01-99% 01-99%
COLD 1 Cas chladnutia 1 00-50 00-50
SLOPE UP Cas nabehu pradu 00-29 00-25
WELD 1 Cas zvérania 1 01-60 00,5-99,5
POWER 1 Zvaraci prud 01-99% 10-99% (2,0-36 kA)
N. IMPULSE Pocet pulzov 01-09 00-09
COLD2 Cas chladnutia 2 - 01-50
SLOPE DOWN | Cas dobehu pradu - 00-25
COLD3 Cas chladnutia 3 - 00-50
POST-WELD | Cas prudu po zvérani - 00,0-99,5
POST-POWER | Prud po zvarani (dohrievaci) - 01-99%
HOLD TIME Cas podrzania po zvarani 01-99 01-99
OFF TIME Cas prestavky pred dal$im zvaracim | 00-98; 99* 00-98; 99*
cyklom
CURR MIN Spodny limit pradu - 2,0-36,0 kKA
ANGLE MIN Spodny limit uhlu vodivosti - 001-180°
CURR MAX Horny limit pradu - 2,0-36 kA
ANGLE MAX | Horny limit uhlu vodivosti - 001-180°

STANDARDNE A VOLITELNE SUCASTI A PRISLUSENSTVO

Standardna dodavka zariadenia obsahuje

«  Zavesné bodovacie klieste so zabudovanou riadiacou jednotkou TE 300 alebo TE 450.

«  Tlacidlo nudzového vypnutia na zariadeni.
«  Filter a requlator stla¢ceného vzduchu s manometrom.
«  Napdjacie kdble a hadice v dlzke 6,5 m.

Vybava a Gpravy na Zelanie zakaznika

«  Okrem standardne dodavanych ramien a elektréd, je mozné dodat mnozstvo $pecialnych tvarov a rozmerov

presne na mieru.
- Rézne dizky napajacich kablov a hadic.

«  Balancéry vybavené zvrtlikom, izolovanou karabinou ¢i ovldadanim priamo v dosahu zvaraca.
«  Prietokové kontrolné spinace, ktoré vypnu zvaraci zdroj v pripade, Ze do neho prestala prudit voda.

«  Zamka s klucom proti neopradvnenému zdsahu do nastavenych parametrov.
«  Chraneny napdjaci kdbel s dlhou Zivotnostou.

ROZNE TYPY UCHYTENIA RUKOVATI NA ZARIADENI

Standard - rukovét hore pri riadiacej
jednotke.

Na prianie - drziak pre
namontovanie rukovati na bok
zariadenia kompletne s druhou

rukovatou bez ovladania.

Na prianie - drziak pre
namontovanie rukovati na spodnu
Cast zariadenia.
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RAMENA PRE TYP 3321 - 3322
L mm 190 250 350 508 650 800
A Art. 4850 4854 4858 4862 4866 4870
B Art. 4852 4856 4860 4864 4868 4872
C Art. 4851 4855 4859 4863 4867 4871
=] = D Art. 4853 4857 4861 4865 4869 4873
Elélﬁ%ﬁ M A ~ 4800 4801 4892 4893 -
Parametre 3321 s r6znymi ramenami Parametre 3322 s r6znymi ramenami
L *F Vaha paru (priblizne) Kratky zdvih Dlhy zdvih L *E Vaha paru (priblizne) Kratky zdvih Dlhy zdvih
min max min max min max min max
mm daN Kg mm mm mm mm mm daN Kg mm mm mm mm
190 286 3.8 6 25 30 48 190 338 &3 5 20 28 40
250 227 4,3 7 30 38 60 250 268 4,3 6 25 85 50
350 168 5,8 10 41 50 80 350 199 5,8 8 34 47 70
508 120 8,5 13 56 70 112 508 120 8,5 13 56 70 112
650 95 10,6 18 72 90 140 650 113 10,6 15 60 84 120
800 93 13 18 73 102 146
*Sila pritlaku elektrod pri tlaku 600 kP (6 bar). *Sila pritlaku elektrod pri tlaku 600 kP (6 bar).ctrodes
Elektrody pre TYP 3321 - 3322
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TYP 3323 TYP 3324
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E - Art. 4883 G- Art. 4384 - mm 20 008 9%
F - Art. 4882 F - Art. 4882 A Art. 4874 4876 4878 4880
B Art. 4856 4860 4864 4868
C Art. 4875 4877 4879 4881
D Art. 4857 4861 4865 4869
M Art. 4890 4891 4892 4893

Parametre 3323 s rdznymi ramenami

Parametre 3324 s r6znymi ramenami

L *F Vaha paru (priblizne) Kratky zdvih Dlhy zdvih
L *F Vaha paru (priblizne) Kratky zdvih Dlhy zdvih
min max min max

Art. daN Kg mm mm mm mm min max min max
4882 mm daN Kg mm mm mm mm
4883 300 3,2 5 20 35 50 250 268 45 6 25 35 50
4882 350 199 6 8 34 47 70
4884 300 3.9 5 20 3 50 508 140 8,7 12 48 65 97

650 113 10,8 15 60 84 120

*Sila pritlaku elektrod pri tlaku 600 kP (6 bar).
*Sila pritlaku elektréd pri tlaku 600 kP (6 bar).

Elektrody pre TYP 3323 - 3324
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TYP 3327
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RAMENA PRE TYP 3327 - 3328

1 15| 760 399
2 960 591
L mm 255 408 610 820 1030
A Art. 4750 4756 4762 4768 4774
B Art. 4752 4758 4764 4770 4776
C Art. 4751 4757 4763 4769 4775
D Art. 4753 4759 4765 4771 4777
E Art. 4754 4760 4766 4772 -
F Art. - 4761 4767 4773 -

Parametre 3327 s rdznymi ramenami

Parametre 3328 s r6znymi ramenami

L *F Véha péru (priblizne) Kréatky zdvih Dlhy zdvih
min max min max
mm daN Kg mm mm mm mm
255 695 7 10 26 45 60
408 386 10 12 85 65 85
610 264 14 22 60 100 136
820 196 18 30 75 130 175

L *F Vaha paru (priblizne) Kratky zdvih Dlhy zdvih
min max min max
mm daN Kg mm mm mm mm
255 695 6,5 10 26 45 60
408 386 95 12 35 65 85
610 264 135 22 60 100 136
820 196 18 30 75 130 175
1030 156 22 40 100 165 225

*Sila pritlaku elektrod pri tlaku 600 kP (6 bar).

Elektrédy s kobnusom g 18 pre TYP 3327 - 3328
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*Sila pritlaku elektrod pri tlaku 600 kP (6 bar).
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TECHNICKE PARAMETRE

BODOVACIE KLIESTE 3321 3322 3323 3324 3327 3328
Vykon pri 50% zatazeni kVA 16 23 23 23 38 38
Maximalny zvaraci vykon kVA 37 65 63 52 110 92
Maximdlny skratovy prud kVA 16 21 21 16,5 27 22,5
Tepelny prud pri 100% kA 4 4,25 4,25 4,25 54 54
Sekundarne napatie na prazdno Vv 2,8 3,8 3,8 3,8 5 5
PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI
Napéjacie napatie/frekvencia V/Hz 400/50 400/50 400/50 400/50 400/50 400/50
Istenie (pomalé) A 32 40 40 40 80 80
Prierez privodného kabla pri 30 m dizke | mm? 10 16 16 16 25 25
RAMENA A ELEKTRODY
Vzdialenost ramien mm 165 165 120 225 155 280
Min. dizka ramien mm 190 190 - 250 250 250
Max. pritlak elektréd pri 6 bar | daN 286 338 300 268 695 695
Pracovny zdvih | mm 6-25 5-20 5-20 6-25 10-26 10-26
Maximalny zdvih | mm 30-48 28-40 35-50 35-50 45-60 45-60
Max. dizka ramien mm 650 800 - 650 1030 820
Max. pritlak elektréd | daN 95 93 - 113 156 196
Pracovny zdvih | mm 18-72 18-73 - 15-16 40-100 30-75
Maximalny zdvih | mm 90-140 102-146 - 84-120 165-225 130-175
STLACENY VZDUCH
Privodna hadica @ mm 10 10 10 10 10 10
Prevadzkovy tlak max. bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Spotreba vzduchu na 1000 bodov Nm? 4 4 4 4 7,5 7,5
VODNE CHLADENIE
Spotrebna pri plnom zatazeni | I/h - - 150 - 150 150
HMOTNOST
sy anajantichramien |k 6 52 53 55 76 78
ZVARACIi ROZSAH
Ocelovy plech max.
s najkrat$imi ramenami | mm 343 4+4 444 3,5+3,5 545 5+5
s ramenami 508 mm [ mm 1,8+1,8 343 - 343 3,5+3,5 3,5+3,5
s najdlhsimi ramenami | mm 1,2+1,2 2+2 - 2+2 2+2 2,5+2,5
Max. @ ocelovych tyci mm 10+10 14+14 14+14 12+12 16+16 16+16
Pocet bodov za minutu
141 trieda A 66 80 80 80 100 100
1,5+1,5 trieda A - 32 32 32 44 44
2+2 trieda A 14 16 16 16 20 20
2,542,5 trieda A - - - - 14 14
3,3+3,2 trieda B - - - - 8 8
DOPORUCENA NOSNOST BALANCERU
s kratkymi ramenami | kg 50-55 55-60 55-60 60-65 80-90 80-90
s dlhymi ramenami | kg 55-60 65-70 - 65-70 95-105 95-105




VAW WELDING, s.r.o.
Hlavna 3

038 52 Sucany

Tel.: 043/400 34 30
Fax: 043/400 34 31
Web: www.vaw.sk
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