Regula EWR

aktivna requlacia prietoku plynu!

Riesenie pre automatické alebo rucné zvaranie v ochrannej atmosfére

Spravne davkovanie
zaruci usporu plynu!

Pouzitim jednotky Regula® EWR na Vasich zvéracich
zdrojoch dosiahnete optimalny prietok plynu v priebehu
celého zvdracieho procesu. Toto rieSenie sa da pouZit pre
zvaranie technologii MIG/MAG alebo TIG.

Riadenim procesu jednotkou Regula® EWR dosiahnete, Ze

Vade zvdracie zariadenie, robotizované alebo ru¢né, bude vidy
zasobené optimalnym prietokom plynu. Tento vyrobok so sveto -
vym patentom poskytuje radikalne zniZenie spotreby plynu

a lepsiu kvalitu zvdrania. Vysledkom je vy3sia hospodarnost,
kvalita vyroby a pozitivny vplyv na Zivotné prostredie.




Priklad z praxe

Meranie vykonané vo firme Husqvarna LTD
Robot ABB, Aristorob 500, ELGA Optimator. Zvaranie dielu sekacej dosky
kosacky Husqvarna. Pocet zvarov: 20
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Modrd krivka: Bez jednotky Regula® EWR. Spotreba plynu: 17,2 litrov/zvaraci cyklus
Cervend krivka: S jednotkou Regula® EWR. Spotreba plynu: 9,0 litrov/zvéraci cyklus
Uspora: 8,2 litra/zvaraci cyklus = 47,7%
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) N i N Patentovana technoldgia
Jednoducha montaz a Spustenle Jednotka Regula® EWR je celosvetovo patentovanym vyrobkom Svédskej firmy
Jednotku Regula® EWR je velmi jednoduché nain3talovat a pouzivat Regula® Systems AB.
vo vjrobnom procese. Regulator v priebehu zvérania priebezne snima hodnoty zvaracieho pridu
a automaticky reguluje prietok plynu.
Prietok plynu je tym udrZiavany na optimalnej trovni a vysledkom je, Ze dosiahnete
rovnaku kvalitu zvaru pri zniZenej spotrebe plynu.
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300 amp. 24 1/min
Regula® EWR nastavuje prietok plynu 250 amp. 20 I/min
Vaseho zvdracieho zariadenia. Max.
Prietok plynu je tak na optimdlnej 200 amp. 17 I/min
drovni pri najvyssom zvdracom gas-flow
vykone. 150 amp. 12 [/min
100 amp. 8 1/min

Stated values are approx.




Rucné zvaranie Robotizované zvaranie
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“Nasa patentovand Regula® EWR jednotka je rieSenim od firmy Regula Systems AB”. Reguldtor sa nastavuje v priebehu
zvéracieho procesu pomocou snimania hodnét zvaracieho prudu. V tomto procese je prietok plynu regulovany automaticky.
V&S optimalny prietok plynu moZze byt nastaveny tak, aby vyhovoval alktudinemu zvdraciemu procesu.

Inizenie spotreby ochranného plynu: 20-50%.

Jednotka Regula® EWR

Pri zvarani pomocou jednotky EWR, moZete pouzit
vstupny prietok plynu medzi 2-6 bar a vystupny prietok
plynu medzi 6-28 litrov.

Vystupny prietok plynu bude automaticky regulovany
v stilade s aktualnymi hodnotami zvéracieho pridu.

Pre optimalizaciu Vaseho zvaracieho procesu stlacte
tlacidlo + alebo - na celnom panele. Stav requldcie
signalizuje pocet rozsvietenych zelenych led didd.

Regula® EWR obdrzala CE-certifikat spolocnosti Det Norska Veritas a je schvalend v silade s eurépskymi smernicami EN 60950
(2000), EN 61000--6-2, EN 61000---6-3.



Regula EWR

znizuje naklady, chrani zivotné prostredie

Riesenie pre automatické alebo rucné zvaranie v ochrannej atmosfére

robotec s.r.0. Hlavnd 3, 038 52 Sucany, Slovenskd republika
Tel.: +42143/400 34 80-1, www.robotec.sk

robotec GZ s.r.0. Stefénikova 29, 150 00 Praha 5, Ceskd republika
Tel.: +420 774 556 655, www.robotec.cz

robotee GZ .r.0.Tratova 3, 619 00 Brno, Ceska republika
Tel.: +420 774 556 655, www.robotec.cz





