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Pulzny DC TIG zvaraci zdroj

Digitalny invertorovy
zvaraci zdroj
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Pulzny DC TIG zvaraci zdroj

e Kompaktna velkosf a nizka hmotnost
e Bezproblémové zapalenie a stabilné horenie obluka
e Jednoducha obsluha

DAIHEN Corporation
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1} OTC vyspelé DIGITALNE TIG ZVARANIE

Pre vyhovenie poziadavkam zakaznikov ako st vysoka kvalita a efektivita, kompaktna velkost
a nizka hmotnost’, monitorovanie zvaracieho procesu, prispdsobenie zvarania a jednoduché
nastavenie parametrov, spolo¢nost’ OTC skombinovala imvertorovu a digitalnu technologiu

do priekopnickeho DC pulzného TIG zvaracieho zdroja.

INVERTOR

ZlepSena charakteristika zvarania, zredukovana vefkost
a vaha zdroja vdaka 80 kHz vysoko rychlemu IGBT modulu

Novy vysoko rychly prepina¢ pouziva spolahlivi IGBT
technologiu s vystupnou frekvenciou 80 kHz.
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Digitalny DC pulzny TIG zvaraci zdroj

roztavenia zakladného materialu.

Siroka $kala pulznych funkeii pre vysoko kvalitné
a uniformné zvaranie pri sériovej vyrobe

Nizky pulz (~20 Hz)

Kontrolovanim mnoZstva tepelnej energie, ktord je privedend do zvaru
sa dosiahne uniformnd a dekorativna zvarova hisenica. Spickovi
funkcia pre zvdranie materialov roznej hribky.
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Hribka plechu: 2 mm  Zvaraci prid: 120 A
Pulznd frokvencia: 5 Hz

Hirtbika plechu: 2 mm  Zvaract prid: 150 A
Pulznd frekvencia: 10 Hz

Vysoky pulz (20~500 Hz)

Vyrazne zlepSené zbiehanie oblika pri nizkom pride a zvySend
efektivita pri rohovom zvirani ¢i kitovych zvaroch tenkych materidlov.
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Hiriibka plechu; 0.3 mm 40,3 mm
- Zviaraci prod: 50 A A
Pulzna frekvencia: 100 Hz ulznd frekvencis a: 500 Hz

Efektivna kombinacia
Prva vrstva je pre rovnomemy prievar zvirand metodou pulzny TIG. Druhi
vistvu je moZné pre vysiu efektivnost
zviral DC pridom s volfrimovou

clektrodou o priemere 2,6 — 5 mm.

B vrstvy j& modng pvaral
alekirddou DC prigom

|8 Zvarana
vysohokvalitnym TIG zvaranim




(Dobre gitatefny
digitalny displej

Pamaét parametrov
zvarania

Pamaéf zvaracich parametrov,
ktora sa ovlada jednym tlacidiom
zefektiviiuje pracu a zjednodusuje
opatovné navolenie parametrov
pri opakovanej vyrobe.

(Funkéné klavesy)

Funkéné klavesy ovliadacieho panelu
umoZfuju predvolenie Specialnych
funkcii, ktore by sa inaé museli volif
prostrednictvom .switchov" vo vn(tri
zvaracieho zdroja.

® regulacia pulzu

@ nastavenie opakovaného vypliania
kraterov

@ funkcia uzamknutia klaves

Dotykovy ovladaci panel pre jednoduché nastavenie zvaracich parametrov
Novy dotykovy ovladaci panel umoziiujuci ovladanie jednym tlac¢idlom a vybaveny LED kontrolkami.

Digitalny displej zobrazuje pocas zvarania aktualne hodnoty zvaracieho pradu
a napatia. Po skonéeni zvarania je mozne zobrazif priemerné hodnoty.
Na displeji sa taktiez zobrazuju chybové hlasenia ¢i rieSenia problémov.

Jednoduché

a presné nastavenie
Nastavenie s presnosfou
1 A pootocenim potenciometra.

Zvaranie prudom

vinovej formy
Jednoduché nastavenie zvarania
pridom vinovej formy s LED

indikatormi pre rychle skontro-
lovanie nastavenych parametrov.

(F{ézne zvaracie
funkcie

Vsetky zvaracie funkcie pre
vysokokvalitné TIG zvaranie
je mozné nastavif a potvrdit
jednym tlacidlom.

@ dalsie funkcie (Wber &tart u) Standardny &tart bez vysokofrekvenéného zapalenia

Zvarania

Spickové viastnosti

obluka, ktory sa pouziva napr. pri zvarani v prostredi
kde by pulz mohol poskodit citlivé elektronické pristroje.

VYS()‘iVOSf Odolnost voci prachu
a uspora energie

Zvaraci zdroj je skonStruovany tak, aby bol odolny voci prachu
a vode. Naviac ventilitor chladenia zdroja pracuje iba viedy ked

Je to nevyhnutné, ¢im Setri spotrebu elektrickej energie pocas doby

Cakania medzi zviranim.

Jedn‘itefnosf Kontrola zvaracich parametrov
a napojenie na zriadenia
pre automatizaciu.

Zdroj je mozné vybavif komunika¢nou doskou. ktord ponika
velké moznosti rozsirenia systému. Dovoluje napojif zdroj na PC
alebo zariadenia pre automatiziciu zviracich procesov.,

‘ Nové OTC dualne ovladanie

Zviracie parametre sa nastavuji prostrednictvom ovladacieho
panelu na zvaracom zdroji alebo analogovym dialkovym
ovlidacom. K dispozicii je aj digitdlny
dialkovy ovladac, ktory umoziuje
nastavif takmer vietky parametre
priamo z miesta zvdrania.

[ Analogovy dialkovy oviadac
Obj. &islo: KS048800

| Digitéiny diakovy oviadat |
Obj, &islo: E-2452
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W Zvaraci zdroj
Technicka specifikacia Digitalny invertorovy zvaraci zdroj DT300P
Zvaraci zdroj B DT300P B
Napajacie napatie v _ s 400 + 15%
Fazy B 3
Prikon KWVA TIG 11,0/ Elektroda 9,0
Zafazovatel % 40 % pri 300 A
Rozsah zvéracieho pradu A TIG 4 — 300 / Elekiréda 10 — 250
Zvaracie napétie v | TIG 22,0 / Elektroda 30
Napétie na prazdno v 58
Vychodzi prid, prud pre vypl. kraterov A TIG 4 — 300 / Elekiréda 10 — 250
Pulzny prad A TIG 4 — 300/ Elektréda 10 — 250
Zakladny prud A TIG 4 — 300 / Elekiréda 10 — 250
Predfuk plynu sec. 0-20
Dofuk plynu sec. ~ 0-30
Nabeh pridu sec. 0-10
Zbiehanie prudu sec. o ~ 0-10
Frekvencia Hz 0,1 - 500
Sirka pulzu % 50 (moznost zE':e_nil‘ funkcn)'fm klavesom 5 — 95 %)
Vyplfianie kraterov [zapnuté] [vypnuté] [opakoval]
Bodovanie sec. 0,1-10
Pocet pamatovych miest 30
Typ Startu oblika vysokofrekvenéné zapalenie / zapalenie dotykom
Rozmery (8 x h x v) . mm 640 x 250 x 370 (bez rukovite)
HOCMOST NN NS S T kg 30

B Dialkové ovladanie @ Analégove dialkové oviadanie @ Digitalne dialkové oviadanie
Typ Obj. éislo T Oby. tislo
fwam.,"fa m) RER4ER00 Standardné oviadanie E.2452
Prediiovacie kéble ___ BKCAN-0410 (10 m)
L i BEKCAN-0420 (20 m}
CAN komunikaéné doska K5422800
Analogove dialkové oviaddanie
Digitalne dialkove ovladanie
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