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Elektronicky riadeny MIG/MAG zvéraci zdroj

Zvaraci zdroj

DM400
Podavag drétu

Riadiaci kabel Zvaraci horak
=R

Napajaci kabel

Uzemnovaci kébel

{ 00 ] Analdgovy dialkovy ovladac (volitelné prislusenstvo)
Digitalny diafkovy ovlddac (volitelné prislusenstvo)

Hadica privodu
ochranného plynu

QOchranny plyn

Digitédlny invertorovy
zvdraci zdroj
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Standardné komponenty a technické parametre

W Zvaraci zdroj
Technicka Specifikacia Digitalny invertorovy zvaraci zdroj DM400
Zvaraci zdroj DM400 \ DM380M \ DM320M 7 .
Metéda zvarania MIG / MAG
o ; CO,MAG ZVARACI ZDROJ
rekvencia Hz 50 /60
Napajacie napatie \Y 400 = 15 % BLE ® ° °
Vyssia kvalita a efektivita
Rozsah zvaracieho pridu A 30 -380 30 -380 30 - 300
Rozsah zvéracieho napétia \Y% 12-36 12-36 12-32 A 4 A g . A avvs . , z . , y
Napatie na prazdno v 58 @ Vysoka kvalita zvarania pri praci s nizsimi zvaracimi pradmi
Zatazovatel % 50 % pri 380 A 50 % pri 380 A ‘ 60% pri 300A i , B , .
Rozmery (8 x h x V) e 640 x 250 x 430 (bez rukovate) ® Bezrozstrekoveé zvaranie kontrolované elektronikou
Hmotnost kg 30

@ Stabilna kvalita zvarania vdiaka funkcii regulovania prievaru
@ Bezproblémové zapalenie obluka vo vSetkych zvaracich poziciach

B Podavaé drétu & z . . 2o A .
e e e @ Standardne dodavany s 4-kladkovym podavac¢om vybavenym
Priemer drotu mm (0.8); (0,9); 1,0;1,2; (1,4); (1.,6) 1,0;1,2; (1,6) kontrolou zotrvacnosti
Typ drétu ocel, plny drot hlinik
Rychlost podavania m/min. max. 22 m/min. max. 22 m/min.
Hmotnost kg 16 16
Rozmery (§ x h x v) mm 732 x 243 x 402 732 x 243 x 402

Volitelné komponent

M Dialkové ovladanie ®Analogové dialkové ovladanie ®Digitalne diafkové ovladanie
Typ Obj. ¢islo Typ Obj. &islo
Standardné K5416H00 Standardné ovladanie E-2454

ovladanie (3 m)

BKCAN-0410 (10m)
BKCAN-0420 (20m)

PrediZzovacie kable

BKCPJ-0605 (5m)
BKCPJ-0610 (10m)
BKCPJ-0615 (15m)
Analégové dialkové ovladanie BKCPJ-0620 (20m)

CAN komunikaéna
doska

Predizovacie kable K5422B00

Digitalne dialkové
ovladanie
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Digitalne riadenie prinasa vyssiu uroven do CO,/MAG zvarania. / 2 /&

Novy technicky vyspely zvaraci zdroj s jednoduchym ovladanim predstavuje vyrazny pokrok v CO2/MAG zvarani.

Nové funkcie pre vysoko kvalitné a vysoko efektivne zvaranie

@ Nastavenie charakteristiky oblika o L ,
umoznuje jeho prispdsobenie @ Ovladaci panel s dotykovymi spinaémi pre jednoduchu obsluhu
konkrétnym zvaracim podmienkam Novy ovlddaci panel s jednoduchym ovladanim a LED kontrolkami.

M Nastavenie charakteristiky oblika

o Mene] rozstrekoy o M Ukazka presného zvaracieho pradu vinovej formy. @ Znatne vylepéené okamzité zapa'lenie obluka o T
;)/r)l/jii(akSlgf)exfsgef;lr?g;n\tepze\r’fggzleho = prOStrednictvom dlgltalnEI funkcie ,, Turbo Start" 'Z]eiléené stabilta pi vysoko -eru:yi; mnozsiva rozstreku
= o a s . . A . TR rychlom zvarani « plochy tvar zvarovej
e ey gz a ellmlnacla prllepenla drotu s funkciou ,,Antlstlck gt sl s | hsanios Dobre citatema digitélna zobrazovacia jednotka
mnoZstvo rozstreku a vytvdrany  § Standardizovanim priemeru odtaveného kovu na Spicke et g v | ettt Digitlny displej zobrazuje nielen prid a napétie potas zvérania, ale aj
rozstrek rozdrobuje na malé granule. ™ et e ey el e e s i oo it S S B o e g e s e
0 elektronicky kontrolovanom zvarani sa vyrazne redukuje 0 :
@ Neustala kontrola obluka v celom rozsahu zvaracich parametrov mnoZstvo chyb pri Starte oblika.
DM-400 Konvencny zvaraci zdroj

Neustdla kontrola oblika v rozsahu 30 az 350 A, vyhodnd najmé pri zvérani

; p . PR A Pamat zvaracich
komplikovanych spojov a zvérani v roznych poziciach. l 1 l l parametrov
M Vzhlad zvaru

Vyvolanie parametrov zvarania
_ @ Kvapky odtaveného kov st melé a ma rovnaly premer.~ @Kz in . Ma|e rozmery a m’zka ﬁlgﬁrguej}ée Fireé:icr:]y;n g/c;,tg/lljj%m

B - @ Funkcia nastavenia prievaru obluka hmotnost efektivitu zvarania.

Jednoduché nastavenie
zvaracich parametrov
prostrednictvom
potenciometra

Precizne nastavenie pradu
a napatia s presnostou

. 0 . ; . L . . . na1,0Aa0,1V.
prispieva k stabilnej kvalite zvarania Kombindcia 80 kHz (vystupnd frekvencia)
Prievar zostdva rovnaky aj pri zmene vysunutia ‘S/};sr(i)](i(;lgﬁhﬁ}g{gg&:ﬁ?\;ﬁhi:t};ﬁﬁm Chqrakteristika
40,16V, 50 omimin 180,21V, 65 cmimin zvéracieho drdtu podas zvérania, ¢o prispieva rlgmanym 1% mdkkym prepinant Funkéné klavesy obluka
" . iy a digitdlnym riadenim umoznila zmensit S ) Volba charakteristik
B Schéma nového digitaineho riadenia k znizeniu vzniku defektov pri zvérani. o , POy Funkéné klavesy ovladacieho ofba charakteristiky
. e zvdraci zdroj a zniZit jeho hmotnost. PACS : obluka pre rézne zvaracie
@ Elektronika zabezpecuje panelu umozZfiuu predvolenie nay
. : L O svabénolia | Oblast horeria oblka Specialnych funkeii, ktoré by aplikacie.
vysoku kvalitu zvarania |- e vt sa inaé museli volit
- ; g ﬂ | LL u Vysunute didty: 40 ~S— D Vysunutie drotu: 25 prostrednictvom "switchov" R6zne funkcie
Origindlne OTC elektronické 2 L 1 vo vnUitri zvaracieho zdroja.

@ Kontrola prievaru zapnuta

@ Kontrola prievaru vypnuta

Ovladanie réznych funkcii
pre zabezpecenie
vysokokvalitného
zvarania.

riadenie kontroluje vystupné
napitie nielen pocas periédy
skratového oblika, ale aj pocas
horenia obluka.

Kontrola charakteristiky
v oblasti horenia oblika.

=

Vyber zvaracieho modu

Jednoduché a rychle navolenie typu zvéracieho
drétu a jeho priemeru s indikaciou
prostrednictvom LED diédy.

formy | Napéti

Kontrola pridu vinovej
formy v oblasti
skratového oblika.

~ I\

Hibka prievaru je konstantnd a miesta
$ nedostatoénym natavenim sa nevyskytujd.

Vo zvare sa vyskytuji dutiny
a natavenie nie je dostatocné.

B Zvaracie mody pre DM400

Novy vykonny podavac drotu pre D seriu zvaracich zdrojov l Jzdrizehizind Jhaiz

Plyn | Typ drétu Priemer drotu Plyn Typ drétu | Priemer drétu
0,8 08
) VY, , celovy, ,
o e e e
@ 5 typov zvaracich drotov je mozné - 12 12
v e R L skombinovat s 16-timi roznymi [ ocelo, |12 08
@ 4-kladkovy podavaé @ Elektronicka kontrola podavania : A ) oy mbitkowy |14 | g [Netezow, [ oo
o . P o = . priemermi drotu. So Specialnym , @0y | P
Poddvanie drotu u 4-kladkového poddvaca s nastavitefnou kontrolou zotrvacnosti roaramom ie mozné zvérat ai Nerszowy, | 09 10
Je 1,5 krét vykonnejsie ako pri pouZiti Precizne podadvanie drotu bez ovplyvnenia teplotou prog ] J L2 12

2-kladkového podavaca. prostredia alebo dizky hordku prispieva k vy3sej s hlinikovym drétom.

kvalite zvérania.

@ Vyber z dvoch typov dialkovych ovladacov

Ako voliteIné prislusenstvo su k dispozicii dva typy dialkovych ovlddacov pre nastavenie zvdracich

-‘\;7 Aktudina frekvencia rotacie E&;Zﬁ;ﬁ;égelg%%\jy dialkovy ovladac a digitdlny dialkovy ovladac pre presnejSie nastavenie
g l @ Jednoduché riadenie zvaracich parametrov zdroja napojeného
- nha automaticky zvaraci systém alebo robot
= N Vysoko precizne podévanie Moznost vybavenia zdroja komunikacnou doskou (CAN). Jednoduché prepojenie
g drotu v tolerancii +1% s osobnymi pocita¢mi, automatickymi zvaracimi systémami a robotmi.
E 1 1 1 1 1 1 1 P4 7 7 " 7 ,

0 10 20 30 40 @ Standardne predprogramovany méd mékkého obluka

Teplota prostredia (°C) Mikky oblik je mozné zvolif prostrednictvom funkcnej klavesy.

(Mikky oblik sa pouziva pre COy; ocelovy drét 0,9; 1,0; 1,2).






