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Digitálny invertorov˘ 
zvárací zdroj 

Elektronicky riaden˘ MIG/MAG zvárací zdroj

•Vysoká kvalita zvárania pri práci s niÏ‰ími zváracími prúdmi    

•Bezrozstrekové zváranie kontrolované elektronikou   

•Stabilná kvalita zvárania vìaka funkcii regulovania prievaru 

•Bezproblémové zapálenie oblúka vo v‰etk˘ch zváracích pozíciách

•·tandardne dodávan˘ s 4-kladkov˘m podávaãom vybaven˘m 
 kontrolou zotrvaãnosti

• Schéma 
 zapojenia

Farby vyznaãujú ‰tandardné komponenty zostavy

Zvárací zdroj 
DM400

Zvárací horák 

Analógov˘ diaºkov˘ ovládaã (voliteºné príslu‰enstvo)
Digitálny diaºkov˘ ovládaã (voliteºné príslu‰enstvo)

Podávaã drôtu

UzemÀovací kábel

Napájací kábel 

Riadiaci kábel

Hadica prívodu 
ochranného plynu

Regulaãn˘ 
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Typ Obj. ãíslo

•Analógové diaºkové ovládanie

·tandardné 
ovládanie (3 m)

PredæÏovacie káble

Analógové diaºkové ovládanie

Digitálne diaºkové 
ovládanie 

Diaºkové ovládanie 

BKCPJ-0605 (5m)

BKCPJ-0610 (10m)

BKCPJ-0615 (15m)

BKCPJ-0620 (20m)

K5416H00

Typ Obj. ãíslo

•Digitálne diaºkové ovládanie 

·tandardné ovládanie

PredlÏovacie káble

CAN komunikaãná 
doska

BKCAN-0410 (10m)

BKCAN-0420 (20m)

E-2454

K5422B00

·tandardné komponenty a technické parametre 

Voliteºné komponenty 

CO2/MAG  ZVÁRACÍ ZDROJ 

Vy‰‰ia kvalita a efektivita

Zvárací zdroj 

Typ

mm

m/min.

kg

mm

Priemer drôtu

Typ drôtu

R˘chlosÈ podávania

HmotnosÈ

Rozmery (‰ x h x v) 

Podávaã drôtu

 (0,8); (0,9); 1,0; 1,2; (1,4); (1,6) 1,0; 1,2; (1,6)

 oceº, pln˘ drôt hliník 

 max. 22 m/min. max. 22 m/min.

 16 16

 732 x 243 x 402 732 x 243 x 402

CM7401 CMA7401

    
 

MIG/
MAG

DM400  DM380M                                           DM320M

  MIG / MAG

  3

  50 / 60

  400 � 15 %

                                                                                                                     17,1                                             17,1                                                  12,2

                                                                                                                       30 – 380                                      30 – 380                                             30 – 300

                                                                                                                      12 – 36                                        12 – 36                                               12 – 32

  58

                                                                                                                    50 % pri 380 A                             50 % pri 380 A                                  60% pri 300A

                                                                                                                   640 x 250 x 430 (bez rukoväte)

  30

 

Technická ‰pecifikácia  

Hz

V

kVA

A

V

V

%

mm

kg

Digitálny invertorov˘ zvárací zdroj DM400

    
 

Zvárací zdroj

Metóda zvárania

Fázy

Frekvencia 

Napájacie napätie

Príkon 

Rozsah zváracieho prúdu

Rozsah zváracieho napätia

Napätie na prázdno

ZaÈaÏovateº

Rozmery (‰ x h x v) 

HmotnosÈ
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Mäkk˘ 

0 10 20 30 40

40 A,16 V, 50 cm/min 180 A, 21 V, 65 cm/min

Nové funkcie pre vysoko kvalitné a vysoko efektívne zváranie Nové funkcie pre vysoko kvalitné a vysoko efektívne zváranie

Vzhºad zvaru 

Neustála kontrola oblúka v rozsahu 30 aÏ 350 A, v˘hodná najmä pri zváraní 
komplikovan˘ch spojov a zváraní v rôznych pozíciách. 

Neustála kontrola oblúka v celom rozsahu zváracích parametrov

UkáÏka presného zváracieho prúdu vlnovej formy. 

Vysoko presné riadenie zváracieho 
prúdu vlnovej formy v perióde 
skratového oblúka v˘razne zniÏuje 
mnoÏstvo rozstreku a vytváran˘ 
rozstrek rozdrobuje na malé granule. 

Menej rozstrekov 
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Elektronika zabezpeãuje 
vysokú kvalitu zvárania 

Kontrola prúdu vlnovej 
formy v oblasti 
skratového oblúka.  

Kontrola charakteristiky 
v oblasti horenia oblúka.    

OblasÈ horenia oblúkaOblasÈ skratového oblúka 

Schéma nového digitálneho riadenia 

Originálne OTC elektronické 
riadenie kontroluje v˘stupné 
napätie nielen poãas periódy 
skratového oblúka, ale aj poãas 
horenia oblúka.    
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Prievar zostáva rovnak˘ aj pri zmene vysunutia 
zváracieho drôtu poãas zvárania, ão prispieva 
k zníÏeniu vzniku defektov pri zváraní.  

Funkcia nastavenia prievaru oblúka 
prispieva k stabilnej kvalite zvárania

·tandardizovaním priemeru odtaveného kovu na ‰piãke 
drôtu sa dosahuje zníÏenie mnoÏstva rozstreku. Pri 
elektronicky kontrolovanom zváraní sa v˘razne redukuje 
mnoÏstvo ch˘b pri ‰tarte oblúka.   

•Znaãne vylep‰ené okamÏité zapálenie oblúka 
 prostredníctvom digitálnej funkcie „Turbo Start" 
 a eliminácia prilepenia drôtu s funkciou „Antistick" 

Vysunutie drôtu: 40

Vo zvare sa vyskytujú dutiny 
a natavenie nie je dostatoãné.  

Hæbka prievaru je kon‰tantná a miesta 
s nedostatoãn˘m natavením sa nevyskytujú.

Kontrola prievaru vypnutáKontrola prievaru zapnutá

Vysunutie drôtu: 25

Smer zvárania

DM-400

Kvapky odtaveného kovu sú malé a majú rovnak˘ priemer. Kvapky odtaveného kovu sú nerovnomerné a nemajú rovnak˘ priemer.

Konvenãn˘ zvárací zdroj 

Nov˘ v˘konn˘ podávaã drôtu pre D sériu zváracích zdrojovNov˘ v˘konn˘ podávaã drôtu pre D sériu zváracích zdrojov

Podávanie drôtu u 4-kladkového podávaãa 
je 1,5 krát v˘konnej‰ie ako pri pouÏití 
2-kladkového podávaãa. 

Elektronická kontrola podávania 
s nastaviteºnou kontrolou zotrvaãnosti 

Vysoko precízne podávanie 
drôtu v tolerancii  �1%Nastavená hodnota

Aktuálna frekvencia rotácie 

Teplota prostredia (°C)

Precízne podávanie drôtu bez ovplyvnenia teplotou 
prostredia  alebo dæÏky horáku prispieva k vy‰‰ej 
kvalite zvárania.

4-kladkov˘ podávaã 
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Nastavenie charakteristiky oblúka 

• redukcia mnoÏstva rozstreku 
• ploch˘ tvar zvarovej 
 húsenice 
• zv˘‰ená zvariteºnosÈ 
 pri vy‰‰om prúde

Mäkk˘

• zlep‰ená stabilita pri vysoko 
 r˘chlom zváraní  
• zv˘‰ená stabilita pri zváraní 
 v pozíciách
• zv˘‰ená stabilita pri zváraní 
 s dlh‰ím horákom

Tvrd˘

Ovládací panel s dotykov˘mi spínaãmi pre jednoduchú obsluhu
Nov˘ ovládací panel s jednoduch˘m ovládaním a LED kontrolkami. 

Kombinácia 80 kHz (v˘stupná frekvencia) 
vysoko r˘chleho invertorového obvodu 
s originálnym OTC mäkk˘m prepínaním 
a digitálnym riadením umoÏnila zmen‰iÈ 
zvárací zdroj a zníÏiÈ jeho hmotnosÈ. 

Malé rozmery a nízka 
hmotnosÈ 

Nastavenie charakteristiky oblúka 
umoÏÀuje jeho prispôsobenie 
konkrétnym zváracím podmienkam  

Dobre ãitateºná digitálna zobrazovacia jednotka 

Jednoduché a r˘chle navolenie typu zváracieho 
drôtu a jeho priemeru s indikáciou 
prostredníctvom LED diódy. 

V˘ber zváracieho módu

Ovládanie rôznych funkcií 
pre zabezpeãenie 
vysokokvalitného 
zvárania. 

Rôzne funkcie

Voºba charakteristiky 
oblúka pre rôzne zváracie 
aplikácie.

Charakteristika 
oblúka

Precízne nastavenie prúdu 
a napätia s presnosÈou 
na 1,0 A a 0,1 V.   

Jednoduché nastavenie 
zváracích parametrov 
prostredníctvom 
potenciometra

Funkãné klávesy ovládacieho 
panelu umoÏÀujú predvolenie 
‰peciálnych funkcií, ktoré by 
sa ináã museli voliÈ 
prostredníctvom "switchov" 
vo vnútri zváracieho zdroja.  

Funkãné klávesy

Vyvolanie parametrov zvárania 
z pamäte jedn˘m dotykom 
uºahãuje prácu a zvy‰uje 
efektivitu zvárania. 

PamäÈ zváracích 
parametrov 

Digitálny displej zobrazuje nielen prúd a napätie poãas zvárania, ale aj 
parametre v˘‰ky priemerného prúdu a napätia, ktoré sa zobrazujú po ukonãení 
zvárania. Displej tieÏ zobrazuje chybové hlásenia pre rie‰enie problémov. 

Jednoduchá obsluha Jednoduchá obsluha 

Mäkk˘ oblúk je moÏné zvoliÈ prostredníctvom funkãnej klávesy. 
(Mäkk˘ oblúk sa pouÏíva pre CO2; oceºov˘ drôt 0,9; 1,0; 1,2).      

·tandardne predprogramovan˘ mód mäkkého oblúka

Jednoduché riadenie zváracích parametrov zdroja napojeného 
na automatick˘ zvárací systém alebo robot

Ako voliteºné príslu‰enstvo sú k dispozícii dva typy diaºkov˘ch ovládaãov pre nastavenie zváracích 
parametrov. Analógov˘ diaºkov˘ ovládaã a digitálny diaºkov˘ ovládaã pre presnej‰ie nastavenie 
zváracích parametrov.

V˘ber z dvoch typov diaºkov˘ch ovládaãov

5 typov zváracích drôtov je moÏné 
skombinovaÈ s 16-timi rôznymi 
priemermi drôtu. So ‰peciálnym 
programom je moÏné zváraÈ aj 
s hliníkov˘m drôtom.

Zváracie módy pre DM400

Nerezov˘, 
pln˘

Oceºov˘, 
pln˘

Nerezov˘, 
trubiãkov˘

Oceºov˘, 
trubiãkov˘

Oceºov˘, 
pln˘

Priemer drôtuPriemer drôtuTyp drôtu Typ drôtuPlyn Plyn

MoÏnosÈ vybavenia zdroja komunikaãnou doskou (CAN). Jednoduché prepojenie 
s osobn˘mi poãítaãmi, automatick˘mi zváracími systémami a robotmi.  

Nov˘ technicky vyspel˘ zvárací zdroj s jednoduch˘m ovládaním predstavuje v˘razn˘ pokrok v CO2/MAG zváraní.

Digitálne riadenie priná‰a vy‰‰iu úroveÀ do CO2/MAG zvárania. 
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